


Des moteurs robustes et des batis de guidage
ompacts pour un ensembile ultra léger.
L'utilisation des derniéres technologies de
moulage plastique sous haute pression, la
ombinaison d’acier extrudé avec noyau
aluminium ainsi que la réduction de la taille des
différents éléments des ensembles de carottage

Shibuya sont autant de facteurs qui ont permis
A la fois d'obtenir des ensembles hyper légers,
ompacts mais surtout les plus robustes du

Afin de réduire le poids au maximum a
I'intérieur de la boite de vitesses, des trous
ont été percés dans chaque pignon possible,
les disques de débrayage ont été déplacés
dans le creux d'un engrenage et la
entrale a une structure creuse.

Ces réductions de poids et de place ont été
obtenus sans méme sacrifier la solidité

Les process adoptés par l'usine Shibuya située
au sud du Japon sont identigues aux plus
grands fabricants automobiles.

- en réalisant des tests quotidiennement dans
leur propre laboratoire dans les conditions les

- en assemblant a la main chaque moteur et
bati de guidage plutét que sur une ligne de
masse automatisée afin d'assurer une it€
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Batis de carottage Moteurs de carottage

Libellé Code Inclinable 45° Hauteur Profondeur  Libellé Code @ maxi (mm) Vitesses ~ Puissance  Code pack Options
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